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Corrigendum

CSN EN ISO 4063 (05 0011) Svarovani, pajeni na tvrdo, pajeni na mékko a fezani — Pfehled metod a jejich
Cislovani z prosince 2023 se opravuje takto:

Clanek 5.2 se nahrazuje timto:

5.2 Svarovani

1 Obloukové svarovani

1 Obloukové svarovani tavici se elektrodou bez ochranného plynu

111 Rucni obloukové svaiovani obalenou elektrodou

112 Gravitagni obloukové svafovani obalenou elektrodou

114 Obloukové svafovani pInénou elektrodou bez ochranného plynu

12 Svarovani pod tavidlem

121 Svarovani pod tavidlem dratovou elektrodou

122 Svarovani pod tavidlem paskovou elektrodou

124 Svarovani pod tavidlem s pfidavkem kovového prasku

125 Svarovani pod tavidlem pInénou elektrodou

126 Svarovani pod tavidlem pInénou paskovou elektrodou

13 Obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu

131 Obloukové svarovani tavici se elektrodou v inertnim plynu; MIG svafovani
132 Obloukové svarovani tavici se plnénou elektrodou v inertnim plynu

133 Obloukové svafovani tavici se plnénou elektrodou s kovovym praskem v inertnim plynu
135 Obloukové svafovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu; MAG svafovani
136 Obloukové svarovani pInénou elektrodou v aktivnim plynu

138 Obloukové svafovani plnénou elektrodou s kovovym praskem v aktivnim plynu
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Obloukové svarovani netavici se elektrodou v ochranném plynu

Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu; WIG, TIG svafovani
Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu bez pfidavného materialu
Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu s plnénou elektrodou nebo ty¢i

Obloukové svarovani wolframovou elektrodou s redukénim podilem plynu v jinak inertnim plynu s plnym
dratem nebo ty¢i

Obloukové svarovani wolframovou elektrodou s redukénim podilem plynu v jinak inertnim plynu s piné-
nou elektrodou nebo ty¢i

Obloukové svarovani wolframovou elektrodou s aktivnim podilem plynu v jinak inertnim plynu
Plazmové svarovani

Plazmové MIG svafovani

Plazmové svaiovani s pfidavkem prasku

Plazmové svafovani s pfenesenym plazmovym obloukem
Plazmové svarovani s nepfenesenym plazmovym obloukem
Plazmové svaiovani s polopfenesenym plazmovym obloukem
Ostatni metody obloukového svarovani

Svarfovani magneticky ovladanym obloukem

Odporové svarovani

Odporové bodové svarovani

Nepfimé bodové svarovani

Pfimé bodové svafovani

Odporové Svové svarovani

Svové svarovani s preplatovanim

Svové svarovani s rozvalcovanim

Svové svarovani s pfipravou hran

Svové svafovani s dratem

Stykové Svové svafovani s paskem

Preplatované Svové svafovani s paskem

Odporové vystupkové svarovani

Nepfimé vystupkové svarovani

PFfimé vystupkové svarovani

Odtavovaci stykové svarovani

Odtavovaci stykové svafovani s pfedehfevem
Odtavovaci stykové svarovani bez prfedehfevu
Stlacovaci stykové svarovani

Odporové privarovani svornikt

Vysokofrekvenéni odporové svarovani

Ostatni zplsoby odporového svarovani

Plamenové svarovani

Plamenové svarovani s kyslikem

Kysliko-acetylenové svarovani

Kysliko-propanové svafovani

Kysliko-vodikové svarovani
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Tlakové svarovani

Ultrazvukové svarovani
Ultrazvukové svarfovani za tepla
Ultrazvukové bodové svarovani
Ultrazvukové Svové svarovani
Ultrazvukové torzni svarovani
Treci svarovani

Tfeci svafovani s pfimym pohonem
Tfeci svafovani se setrvaénikem
Tfeci privafovani svornik(
Svarovani linearnim tfenim (obecné oznacované jako ,vibraéni svarovani, jsou-li zakladnimi materialy
plasty)

Radialni tfeci svafovani

Orbitalni tfeci svarfovani

Treci svafovani s promisenim

Tfeci bodové svarovani s promiSenim

Znovu plnitelné tfeci bodové svafovani s promiSenim
Stehové tfeci bodové svafovani s promiSenim
Vychylovaci tfeci bodové svafovani s promiSenim
Kyvné tfeci bodové svafovani s promiSenim
Narazové svarovani (uvadéno téz jako razové svarovani v ISO/TR 25901-3:2016, 2.2.1.6.10)
Svafovani vybuchem

Magnetické pulzni svafovani

Difuzni svarovani

Izostatické tlakové svafovani za tepla

Tlakové svarovani s plamenovym ohievem
Tlakové svarovani za studena

Priatlacné tlakové svarovani za studena

Tlakové svarovani za horka

Svarovani horkou tryskou

Svarovani ¢elnim uderem

Svarovani extruderem

Svarovani svazkem paprsku

Elektronové svarovani

Elektronové svafovani ve vakuu

Elektronové svarovani v atmosfére

Elektronové svafovani s pfidavkem ochrannych plyn(
Laserové svarovani

Svarovani pevnolatkovym laserem

Svafovani plynovym laserem

Svafovani diodovym laserem
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6 Svarovaci metody specifické pro plasty

61 Odporové svarovani implantatem

611 Svarovani elektrotvarovkou

62 Vysokofrekvenéni svarovani

63 Svarovani rozpoustédlem (svarovani za studena)

631 Svarovani s cementem (lepeni)NPh

64 Svarovani horkym plynem

641 Svarovani rychlotryskou

642 Svarovani kruhovou tryskou

643 Ruéni svafovani horkym plynem bez pfidavného materialu
644 Strojni svafovani horkym plynem bez pfidavného materialu
645 Strojni svafovani horkym plynem s pfidavnym materialem
646 Svarovani konvenénim ohfevem horkym plynem

647 Svarovani extruderem

65 Impulzni svarovani

651 Impulsni svafovani salavym impulsem
652 Impulsni svafovani tepelnym impulsem
66 Svarovani horkym télesem

661 Svarovani horkou deskou

662 Svarovani horkym klinem

663 Polyfazni svafovani

664 Sedlové svafovani

67 Bezvyronkové svarovani

671 Tavné svaiovani

69 DalSi svarovaci metody specifické pro plasty
691 Vysokofrekvenéni svafovani

692 Tepelné tvarovani

7 Ostatni zplGsoby svarovani
71 Aluminotermické svarovani
72 Elektrostruskové svarovani

721 Elektrostruskové svafovani s paskovou elektrodou

722 Elektrostruskové svarovani s dratovou elektrodou

73 Elektroplynové svarovani
74 Indukéni svarovani
741 Indukéni stykové svarovani

742 Indukéni Svové svafovani
743 Indukéni vysokofrekvenéni svafovani
75 Svarovani svételnym zarenim

753 Svarovani infratervenym zarenim

NP1)  NARODNI POZNAMKA Cementem se rozumi roztok rozpoustédla a spojovaného materialu.
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Privarfovani svornik( obloukem

Zdvihové pfivafovani svornikd s keramickym krouzkem nebo v ochranném plynu
Kratkodobé zdvihové pfivafovani svorniku

Kondenzatorové zdvihové pfivafovani svorniku

Kondenzatorové pfivafovani svornik(l s hrotovym zapalovanim
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Upozorné&ni: Oznameni o zmé&nach, opravach a nové vydanych normach jsou uvefejfiovana ve Véstniku Ufadu
pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi.

Va$e nazory, podnéty a pfipominky tykajici se technickych norem a zajmu o moznou ucast v procesech technické normalizace
Ize zasilat na e-mailovou adresu info@agentura-cas.cz.
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